Intergard, 269 ¢~ International.

Epoxidharz

PRODUKT- Ein schnelltrocknender Zweikomponenten-Grundbeschichtungsstoff auf Epoxidharzbasis.
BESCHREIBUNG
Das Produkt kann nach langerer Bewitterung Uberarbeitet werden.

ANWENDUNGS- Ein Grundbeschichtungsstoff zur Aufrechterhaltung der Qualitat gestrahlter Untergriinde zum Einsatz unter
BEREICH Witterungsbedingungen und unter Wasser, der mit einer Vielzahl von hochleistungsfahigen
Beschichtungssystemen Uberarbeitbar ist.

Das Produkt eignet sich sowohl fir Neukonstruktionen als auch fiir den Instandhaltungsbereich.

Kann auch als Haftgrund auf Zinksilicat eingesetzt werden, um der Bildung von Zinksalzen bei Bewitterung und
dem Entstehen von Nadelstichen in nachfolgenden dickschichtigen Deckbeschichtungen entgegenzuwirken.

PRODUKT- Farbton Rot (Weitere Einzelheiten finden Sie im Abschnitt "Produkteigenschaften")
INFORMATION
INTERGARD 269 Glanzgrad Matt
Festkorpervolumen 47%
Empfohlene 40 pm (1,6 Mil) Trockenschichtdicke, entspr. 85 pm (3,4 Mil)
Trockenschichtdicke Nassschichtdicke
(DFT)

Theoretische Ergiebigkeit 11,80 m?/I (berechnet aus dem angegebenen Festkdrpervolumen bei einer
Trockenschichtdicke von 40 ym)
471 sq.ft/US gallon (berechnet aus dem angegebenen Festkdrpervolumen
bei einer Trockenschichtdicke von 1,6 Mil)

Praktische Ergiebigkeit Abhangig vom Applikationsverfahren bzw. Verlustfaktor

Applikationsmethode Airless-Spritzen, Druckluftspritzen, Pinsel, Rolle

Trockenzeiten

Uberarbeitungsintervalle mit
empfohlenen
Deckbeschichtungsstoffen

Untergrund- Handtrocken Begehbar Minimum Maximum
temperatur

10°C (50°F) 40 Minuten 16 Stunden 16 Stunden Unbegrenzt’
15°C (59°F) 35 Minuten 12 Stunden 12 Stunden Unbegrenzt’
25°C (77°F) 30 Minuten 8 Stunden 8 Stunden Unbegrenzt’
40°C (104°F) 15 Minuten 1 Stunde 4 Stunden Unbegrenzt’

' Bei Verwendung von Polysiloxan-Deckbeschichtungsstoffen verkirzen sich die maximalen
Uberarbeitungsintervalle. Hier kann International Protective Coatings weitere Auskunft erteilen.

SICHERHEITSDATEN Flammpunkt Teil A 26°C (79°F); Teil B 25°C (77°F); Gemischt 26°C (79°F)

Spezifisches Gewicht 1,53 kg/l (12,8 Ib/gal)

VvOC 3.75 Ib/gal (450 g/l) EPA Methode 24
293 g/kg EU-Richtlinie Gber die Begrenzung von Emissionen
flichtiger organischer Verbindungen
(Richtlinie 1999/13/EG des Rates)

Weitere Einzelheiten finden Sie im Abschnitt "Produkteigenschaften”
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Samtliche zu beschichtenden Oberflachen miissen sauber, trocken und frei von jeglichen Verunreinigungen
sein. Vor dem Aufbringen des Beschichtungsstoffes sind alle Oberflachen zu priifen und geman ISO 8504:2000

zu bearbeiten.

Ol und Fett ist gemaR SSPC-SP1 durch Lésemittelreinigung zu entfernen.

Reinigungsstrahlen

Beim Einsatz im Unterwasserbereich ist Intergard 269 auf einen durch Reinigungsstrahlen auf mindestens SA
2,5 (1SO 8501-1:2007) oder SSPC-SP10 vorbehandelten Untergrund zu applizieren. Bei atmosphéarischer
Belastung kann Intergard 269 jedoch auf Untergriinde aufgetragen werden, die auf einen Reinheitsgrad von
mindestens SA 2,5 (ISO 8501-1:2007) oder SSPC-SP6 vorbehandelt wurden.

Beim Reinigungsstrahlen aufgetretene Oberflachenfehler sind auszuschleifen, zu verfillen oder auf
fachgerechte Art zu behandeln.

Druckwasserstrahlen (nicht fiir Unterwassereinsatz)

Das Produkt kann auf Oberflachen appliziert werden, die auf Sa 2 (ISO 8501-1:2007) oder SSPC-SP6
vorbereitet wurden und bei denen eine Flugrostbildung erfolgt ist. Der Zustand der Oberflachen darf jedoch
nicht schlechter als HB2M (International Hydroblasting Standards) sein. Weitere Informationen erhalten Sie von
International Protective Coatings.

Anwendungen als Haftgrund (siehe Abschnitt Produkteigenschaften)

Bei zinkstaubhaltigen Grundbeschichtungen ggf. Schweillspritzer entfernen, Schweilnéhte und scharfe Kanten
glatten und SchweilRnahte sowie beschadigte Grundbeschichtung auf Sa2%; (ISO 8501-1:2007) oder SSPC-
SP6 strahlen. Die Oberflache der Fertigungsbeschichtung oder Grundbeschichtung muss sauber, trocken und
frei von jeglichen Verunreinigungen (Ole, Fette, Salze usw.) sein und ist innerhalb der fiir den
Grundbeschichtungsstoff angegebenen Intervalle mit Intergard 269 zu Giberarbeiten (siehe entsprechendes

Produktdatenblatt).

Die zinkstaubhaltige Grundbeschichtung muss vor der Uberarbeitung vollsténdig ausgehartet, sauber, trocken
und frei von Zinksalzen sein.

Mischung

Mischungsverhiltnis

Topfzeit

Airless-Spritzen

Drucktopf-Verfahren

Pinsel

Rolle

Verdiinnung

Reiniger
Arbeitsunterbrechung

Reinigung

Das Produkt wird in zwei Gebinden als eine Einheit geliefert. Stets eine komplette

Einheit in den gelieferten Anteilen mischen. Nach dem Mischen einer Einheit ist

diese innerhalb der angegebenen Topfzeit zu verbrauchen.

(1) Basis (Teil A) mit einem Ruhrgerat aufrihren.

(2) Den gesamten Harter (Teil B) mit der Basis (Teil A)
zusammenschdtten und griindlich mit dem Rihrgerat mischen.

4 Teil(e) : 1 Teil(e) (Volumenteile)

10°C (50°F)  15°C (59°F)  25°C (77°F)  40°C (104°F)

17 Stunden 12 Stunden 8 Stunden 3 Stunden

Empfohlen Diisenbereich 0,38-0,53 mm (15-21 Tausendst.)
Gesamt-Ausg.-Flussigkeitsdruck an der Spritzdiise
nicht unter 141 kg/cm? (2005 psi)

Empfohlen Pistole  DeVilbiss MBC oder JGA

Druckl.-Kappe 704 oder 765
Flussigk.-Dise E

Es kann ein typischer Wert von 25-30 um (1,0-1,2 Mil)
erzielt werden.

Es kann ein typischer Wert von 25-30 uym (1,0-1,2 Mil)
erzielt werden.

Geeignet - Nur kleine
Flachen

Geeignet - Nur kleine
Flachen

International GTA220
(oder International
GTA415)

International GTA822 oder International GTA415

Material darf nicht in Schlduchen, Pistole oder Spritzgerat bleiben. Die gesamte
Ausristung mit International GTA822 griindlich durchspilen. Nach dem Mischen der
Farbeinheiten sollten diese nicht wieder in geschlossenen Behaltern weiter
aufbewahrt werden; nach langerer Unterbrechnung wird ein Fortsetzen mit frisch
gemischten Einheiten empfohlen.

Nicht starker verdiinnen als die ortlichen
umweltspezifischen Vorschriften zulassen.

Unmittelbar nach Gebrauch die gesamte Ausristung mit International GTA822
reinigen. Es wird empfohlen, die Spritzausriistung mehrmals im Laufe des Tages
durchzuspulen. Die Haufigkeit der Reinigung hangt von der Spritzmenge, der
Temperatur sowie der vergangenen Zeit, einschlieRlich moglicher Verzégerungen
ab. Samtliche Uberschiissigen Materialien und leeren Behalter sind gemaf den
ortlich geltenden Vorschriften/Gesetzen zu entsorgen.
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PRODUKTEIGEN - Verwendung als ,Holding Primer’

SCHAFTEN
Intergard 269 ist ein Grundbeschichtungsstoff, der zur Aufrechterhaltung der Strahlqualitat fiir
Stahlkonstruktionen verwendbar ist, die sowohl unter Wasser als auch unter Witterungsbedingungen zum
Einsatz kommen sollen. Intergard 269 in der empfohlenen Schichtdicke applizieren. Ein GbermaRig starker
Auftrag fihrt zu einer glanzenden Oberflache, die nach der Alterung der Beschichtung nicht Giberarbeitbar ist.

Bei der Beschichtung von Stahl bei hohen Umgebungstemperaturen kann sich die Verdiinnung des Produktes
mit International-Verdunnern erforderlich machen, um trockenes Spritzen zu vermeiden und die Schichtdicke
besser zu steuern.

Bei Temperaturen unter 5° C (41° F) findet keine ausreichende Trockung statt. Fir einen optimalen
Trocknungsverlauf sollte die Umgebungstemperatur tber 10° C (50° F) liegen.

Intergard 269 eignet sich ebenfalls zur Beschichtung von entfettetem und angeschliffenem bzw. aufgerautem
nichtrostendem und verzinktem Stahl. Das Aufrauen kann durch leichtes Strahlen mit einem Strahimittel, das
kein Eisen enthalt, oder, bei kleinen Flachen, durch Abschleifen mit einer Karborundschleifscheibe erfolgen.

Verwendung als Haftgrund

Um ein gutes Eindringen zinksilicathaltiger Beschichtungsstoffe zu gewahrleisten, ist Intergard 269 durch
Zugabe von 15 — 20 % eines International-Verdiinners zu verdiinnen. Vor der Uberarbeitung mit dickschichtigen
Deckbeschichtungsstoffen ist Intergard 269 trocknen zu lassen. Wird dies nicht beachtet, kann der Bildung von
Nadelstichen nicht effektiv entgegengewirkt werden.

UberméRig hohe Schichtdicken kdnnen zu Rissen im Beschichtungsfilm fiihren, wenn das Produkt mit
dickschichtigen Systemen Uberarbeitet wird.

Zur Verarbeitung bei Temperaturen unter 10° C (50° F) sind alternative Produkte erhaltlich. Weitere
Informationen hierzu erhalten Sie von International Protective Coatings.

Bei Einsatz am Meer kdnnen die eingesetzten Beschichtungssysteme und angewandten
Uberarbeitungsintervalle differieren.

Intergard 269 ist weltweit verfligbar in Rot,; alternative Farbtone stehen mdglicherweise auf Anfrage zur
Verfigung. Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von International Protective Coatings.

Hinweis: Bei den angegebenen Werten fiir den VOC-Gehalt handelt es sich um die Hochstwerte fiir das Produkt
unter Berticksichtigung von Schwankungen aufgrund von Farbtonunterschieden und normalen
Fertigungstoleranzen.

Reaktive Zusatze mit niedrigem Molekulargewicht, die wahrend der Trocknung bei Raumtemperatur in den
Lackfilm eingebunden werden, haben ebenfalls Einfluss auf die nach Methode 24 der amerikanischen
Umweltschutzbehérde EPA bestimmten VOC-Werte.

TYPISCHER Intergard 269 eignet sich zum Auftrag auf folgende Grundbeschichtungsstoffe:
SYSTEMAUFBAU

Interzinc 22

Interzinc 52

Die folgenden Deck- und Zwischenbeschichtungsstoffe werden fiir Intergard 269 empfohlen:

Intercure 200HS Intergard 740
Intercure 420 Interseal 670HS
Interfine 629HS Interthane 870
Interfine 878 Interthane 990
Interfine 979 Interzone 505
Intergard 251 Interzone 954
Intergard 345 Interzone 1000

Intergard 475HS

Genaue Angaben zu anderen Beschichtungssystemen erhalten Sie von International Protective Coatings.
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ZUSATZLICHE Weitere Informationen Uber die in diesem Datenblatt verwendeten Industrienormen, Fachausdriicke
INFORMATIONEN und Abkirzungen finden Sie in den nachfolgenden Unterlagen, die Sie unter www.international-
pc.com herunterladen kénnen.
+ Definitionen und Abkirzungen
* Untergrundvorbehandlung
» Applikation
» Theoretische und praktische Ergiebigkeit
Exemplare dieser technischen Hinweise sind auf Anfrage erhaltlich.
SICHERHEITS - Dieses Produkt ist nur zum Auftragen durch Fachpersonal in einem industriellen Umfeld geman
RATSCHLAGE den Informationen in diesem Datenblatt, im Material Safety Data Sheet (Material-Sicherheits-
Datenblatt) und auf den Behéltern vorgesehen und ist nicht ohne Einbeziehung der Material Safety
Data Sheets (MSDS) zu benutzen, die International Protective Coatings den Kunden zur Verfligung
stellt.
Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Applikation und dem Einsatz dieses Produktes sind
gemaf den im Lande geltenden Normen, Vorschriften und Gesetzen zum Gesundheits-, Arbeits-
und Umweltschutz auszufiihren.
Beim Schweif’en oder Schneiden von Metall, das mit diesem Produkt beschichtet ist, werden Staub
und Dampfe freigesetzt, die den Einsatz einer personlichen Schutzausristung erfordern und ein
entsprechendes Abflihren der Dampfe ermdglichen.
Bei Fragen zur Eignung beim Einsatz dieses Produktes gibt International Protective Coatings
weitere Auskunft.
GEBINDEGROSSE Verpackungsgrofie Teil A Teil B
Vol. Gebinde Vol. Gebinde
20 Liter 16 Liter 20 Liter 4 Liter 5 Liter
5 US Gal 4USGal 5USGal 1USGal 1USGal
Bezgl. der Verfiigbarkeit anderer Gebindegréfen rufen Sie uns bitte an.
VERSANDGEWICHT Verpackungsgrole Teil A Teil B
20 Liter 28.9 kg 41kg
5 US Gal 59.7 Ib 8.4 b
LAGERUNG Lagerstabilitat Mindestens 12 Monate bei 25°C (77°F).

Danach ist eine erneute Kontrolle erforderlich. Trocken lagern und vor
Sonneneinstrahlung, Warme und Funkenbildung schiitzen.

Wichtiger Hinweis

Dieses Datenblatt erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Die Verwendung unseres Produktes fiir andere als die von uns hierin speziell empfohlenen Zwecke erfolgt auf Gefahr des
Anwenders, sofern nicht vorher von uns die schriftliche Bestétigung (iber die Eignung dieses Produktes fiir den vorgesehenen Zweck eingeholt wurde. Alle unsere Angaben (ber dieses
Produkt (in diesem Blatt oder anderweitig) erfolgen nach bestem Wissen. Da wir keine Kontrolle iiber Beschaffenheit und Zustand der zu bearbeitenden Fldche haben und viele Faktoren
die Verarbeitung und Verwendung unseres Produktes beeinflussen kénnen, libernehmen wir keinerlei Haftung (auer bis zu den Héchstgrenzen der gesetzlichen Haftung), fiir die
Leistung unseres Produktes oder fiir Verluste oder Schéden, die aus der Verwendung dieses Produktes entstehen, sofern wir dies nicht vorher schriftlich getan haben. Wir lehnen hiermit
jegliche Garantie oder Zusicherung ab, die uns ausdriicklich oder stillschweigend, gesetzlich oder anderweitig, (ibertragen werden kénnte. Dies schlie3t jegliche stillschweigende
Sachméngelhaftung oder Haftung fiir die Eignung fiir einen bestimmten Zweck ein, ist jedoch nicht darauf beschrénkt. Alle Lieferungen und anwendungstechnische Beratung unterliegen
unseren ,Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen®. Bitte fordern Sie ein Exemplar dieser Bedingungen an und priifen Sie diese genau. Die Angaben in diesem Blatt werden
von Zeit zu Zeit auf den neuesten Stand der praktischen Erfahrung und Ergebnisse standiger Entwicklungsarbeit in unserem Hause gebracht. Der Anwender muss vor der Verwendung
unserer Produkte mit Hilfe des fiir ihn zusténdigen Vertreters sicherstellen, dass das ihm vorliegende Datenblatt die neueste Ausgabe ist.

Dieses technische Datenblatt ist auch auf unserer Website unter www.international-marine.com oder www.international-pc.com verfiigbar. Die vorliegende Fassung sollte mit der dortigen
Fassung tbereinstimmen. Weicht diese Fassung von der auf der Website verdffentlichten Fassung des Datenblatts ab, hat die Fassung auf der Website Vorrang.

Ausgabe: 05.02.2015
Copyright © AkzoNobel, 05.02.2015.

Alle in dieser Druckschrift genannten Produkte sind Marken der AkzoNobel-Unternehmensgruppe oder werden unter Lizenz hergestellt.
www.international-pc.com
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